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SEIT UBER 35 JAHREN EINER DER WELTWEIT
FUHRENDEN HERSTELLER VON BESCHICHTUNGEN

Seit unserer Grundung im Jahr 1989 haben wir uns auf die Entwicklung, Produktion und den Vertrieb von hochwertigen Kunst-
harz-Beschichtungssysteme. Im Bereich der Objektbearbeitung haben wir uns darauf spezialisiert, Industriebodenbeschichtun-
gen auf Epoxidharz(EP)- und Polyurethan(PU)-Basis fur industrielle Grofprojekte zu produzieren. In Zusammenarbeit mit unseren
Verarbeitungspartnern bieten wir durch Beratung und Uberwachte Verarbeitung ein Hochstmal3 an Sicherheit fur unsere Kunden.
Dies gilt auch fur die Projektbearbeitung mit unseren Bettungs- und Verfugungssystemen fur Pflaster- und Plattenbelage.
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Als Wegbereiter fur innovative Verfugungssysteme realisieren wir weltweit anspruchsvolle Bauvorhaben durch individuelle
Beratung, Musterflachen, Baustelleneinweisung und personliche Betreuung bis zur Endabnahme. Wir sind stolz auf wegweisende
Innovationen und preisgekronte Produkte, die unter anderem mit dem Galabau-Innovationspreis, dem Sonderpreis Mittelstand
des VCI und dem renommierten BHB-BranchenAward ausgezeichnet wurden.

Wir haben uns zum Ziel gesetzt, unsere Produkte und Konzepte standig weiterzuentwickeln und neue, innovative und nachhaltige
Losungen fur Verarbeiter und Bauherren zu schaffen und wollen auch in Zukunft |hr erster Ansprechpartner flr hochwertige
Beschichtungslosungen sein.

m ROMEX® Gmbh
Muhlgrabenstrafle 21, 53340 Meckenheim
+49 (0) 2225 70954-20 | sales@romex.de
romex.de
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Immer das passende
Beschichtungssystem

ROMEX® ist im Objektgeschaft grofi geworden. Seit Uber 25 Jahren
sind wir weltweit in die Realisierung von Bauprojekten involviert. Da
jedes Projekt einzigartig ist, begleiten wir unsere Kunden und Inte-
ressenten von Anfang an mit individueller Betreuung. Fur die best-
mogliche Realisierung lhres Vorhabens bieten wir mafigeschneider-
te Systemlosungen und begleiten das Projekt bis zur Endabnahme,
damit schliefilich alle Beteiligten zufrieden sind: Architekt, Planer,
Bauherr sowie der ausfuhrende Betrieb. Denn unsere Erfahrung ist
Ihr Erfolg.

Unser Credo: Erfolg braucht zuverlassige Partnerschaften. Das wis-
sen auch wir. Deshalb achten wir sorgfaltig darauf, dass unsere Part-
ner zu uns passen, und agieren international im Bereich der Bodenbe-
schichtungen und Pflasterfugenmaortel mit personlichem Kontakt und
kompetenter Beratung. Im Rahmen unseres Partnerkonzepts arbei-
ten wir eng mit geschulten und zertifizierten Verarbeitern zusammen.
Konkret: Wir haben fur Ihr Projekt den passenden Verarbeiter, der
Ihnen ein Angebot mit unseren hochwertigen Systemen unterbreitet.
Als verantwortungsvoller Materialhersteller dbernehmen wir nicht
nur die Beratung, sondern bleiben Ihr standiger Ansprechpartner bei
allen Anliegen rund um das Projekt.




Bodenbeschichtungen fir die Automobilindustrie
Systeme auf die Anforderungen von Automobilhersteller und Zulieferer zugeschnitten

Q sollers

o N i
® O an Y aw
@ PE :!/c%o-r é@g HanNnKook Mercedes-Benz Aucn

Die Anforderungen an eine Bodenbeschichtung in der Automobilindustrie sind

vielschichtig. Je nach Arbeits- oder Produktionsbereich werden verschiedenste Eigenschaften
Anforderungen an den Boden gestellt. Die Beschichtung im Press Shop ist eine

andere als im Paint Shop, der Windkanal bendtigt eine andere Beschichtung als * Mechanisch hochbelastbar

das Lager. Wahrend auf einem Betonboden bereits eine Standardbeschichtung + Sehr hohe Abriebfestigkeit
aufgebracht werden kann, muss im Gegensatz dazu eine Stahlplatte mit einer - Chemisch bestandig
Elastikbeschichtung versehen werden. ROMEX® bietet Ihnen eine maf3geschnei- - Fir hohe optische Anspriiche
derte Losung fur alle Bereiche in Ihrem Werk. - WHG-System maglich (§ 19 WHG)

+ Glatt oder rutschhemmend einstellbar

- Elastifiziert, rissUberbruckend einstellbar
+ Leicht zu reinigen

- Glanzende oder matte Oberflachen

- Elektrostatisch ableitend einstellbar (ESD)
- Als Strukturbeschichtung (Thix, Noppen-/

Orangenhaut) ausfuhrbar

Bodenbeschichtungen fir die Elektronikindustrie, IT

Ableitfahige Systeme fur die Elektronikindustrie
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Eigenschaften

- Elektrostatisch ableitfahig (EA & ESD)
+ Unterschiedliche Schichtdicken moglich
+ Nur eine Verschleif3schicht

- Homogene und glanzende Oberflache
+ Mechanisch belastbar

+ Hohe Abriebfestigkeit

- Hohe Druckfestigkeit

+ Chemisch belastbar

+ Zahelastisch

- Fugenlos

- Losemittelfrei

o BOSCH SIEMENS)

In der Herstellung elektronischer Bauteile kommt es oft zu Spannungsschaden.
Grund dafur ist ungeregelte elektrostatische Entladung. Durch die speziell fur
diese Zwecke entwickelte ESD-Beschichtung kann eine geregelte Spannung ga-
rantiert werden. Dank dieser elektrostatisch ableitfahigen Bodenbeschichtung
werden der geforderte Ableitwiderstand und eine geregelte Entladung aller ge-
forderten DIN-Werte bei jeder Schichtdicke erreicht. Gerne beraten wir Sie indi-
viduell.
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Bodenbeschichtungen in Pharma, Klinik, Labor und Reinraum

Chemisch hochbestandige Systeme fur die Pharmaindustrie

Die Kliniken, Pharmaindustrie sowie Medizintechnik (Reinraum, Chemie, Phar-
ma, Klinik, Labor) gehdren zu den sensibelsten Bereichen bei der Erstellung
hochwertiger Leistungen und Produkte Uberhaupt. Der richtige Boden in Rein-
raumen ist entscheidend fur den gesamten Qualitatsstandard und muss daher
hochsten Ansprichen an den Schutz von Personen und Produkten entspre-
chen. Reinraumbeschichtungen sind fugenlos, abriebfest und staubfrei. Da-
durch bietet eine Bodenbeschichtung hygienische und mikrobakterielle Sicher-
heit, da keine kritischen Angriffspunkte, zum Beispiel bei Fugen, entstehen
konnen. Die ROMEX®-Reinraumbeschichtungen fir Boden-, aber auch Wand-
und Deckenbeschichtungen halten die Staubpartikel-Kontamination unter den
geforderten Hochstwerten - ob staubfrei, hygienisch, chemisch (hoch-)bestan-
dig, elektrisch ableitfahig, physiologisch unbedenklich, leicht zu reinigen und
gepruft durch den Ausschuss zur gesundheitlichen Bewertung von Bauproduk-
ten (kurz: AgBB).

Eigenschaften

- Staubfrei

- Hygienisch

- Leicht zu reinigen (dekontaminierbar)
- Chemisch bestandig

+ Mechanisch hochbelastbar

+ Wannenartig und fugenlos

+ Flussigkeitsdicht

- Rissuberbruckend

+ Thermisch hochbelastbar

- Elektrostatisch ableitend einstellbar (ESD)
- Hohe Abriebfestigkeit

+ Fir Reinraume gemafl ISO 14644
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Eigenschaften

- Entspricht allen Hygienevorschriften

der Europaischen Gemeinschaft

- Chemisch bestandig gegen Milchsaure, Salz,

Konservierungsstoffe und Reinigungsmittel

- Mechanisch hoch belastbar

+ Thermisch hoch belastbar

+ Wannenartig und fugenlos

- Flussigkeitsdicht

- Rutschfest gemaf DIN 51 130

- Nach vollstandiger Aushartung frei von

flichtigen organischen Stoffen (VOC)

Bodenbeschichtungen fiir die Lebensmittel- und Getrankeindustrie
Chemikalienbestandige und rutschsichere Systeme fur die Lebensmittelindustrie
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Der richtige Boden in der Lebensmittel- und Getrankeindustrie ist entscheidend
fur den gesamten Qualitatsstandard des Betriebes und dessen Produkte. Ar-
beits- und Hygienesicherheit mussen hier an erster Stelle stehen. Unbehandelte
Betonboden, Estriche oder Fugen von Fliesen konnen hier keinen optimalen
Schutz bieten, da sich dort Bakterien, Pilze und sonstige Krankheitserreger ein-
nisten konnen und somit die Hygiene im Betrieb akut gefahrden. ROMEX® bietet
individuelle, perfekt auf die Bedurfnisse des Nutzers abgestimmte Beschich-
tungssysteme fur alle Bereiche.




Beschichtungen fir Parkhauser, Parkdecks und Tiefgaragen
Witterungsbestandige und abriebfeste Systeme fur jeden Parkbereich
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Parkhauser und Tiefgaragen stehen standig unter starkster mechanischer, che-
mischer und thermischer Belastung wie zum Beispiel durch Abrieb der Fahrfla-
chen, Abscheidungen von Ol und Benzin sowie witterungsbedingte Feuchtigkeit.
Besonders in der kalten Jahreszeit werden Eis, Schnee und vor allem aggressi-
ves Salz in die Parkhauser eingebracht. Um den optimalen Schutz von befahre-
nen Betonflachen zu gewahrleisten, bietet ROMEX® die passenden, nach 0S 8
gepruften Systeme fur alle Bereich wie Einfahrten und Rampen, Fahrwege so-
wie Stellplatze und erdberihrte Flachen. Gerne beraten wir Sie
individuell.

Eigenschaften

- Rutschhemmend, je nach Absandung
hoch bis sehr hoch

+ Sehr hohe Abriebfestigkeit

- Zahharter Bodenbelag, fahrzeugfest,
staplergeeignet

- Fullbar mit feuergetrockneten Quarzsanden

- Losemittelfrei

-+ Gute Chemikalienbestandigkeit

Eigenschaften

- Schutz

-+ Abdichtung

+ Sicherheit

- Langlebigkeit

+ Komfort

- Optische Attraktivitat

Beschichtungen fur Triblinen und Logen in Stadien und Mehrzweckarenen
Kosteneffiziente und rutschsichere Systeme fur alle Bereich in Stadien

Die Anforderungen an Zuschauertriblnen in Stadien werden immer hoher. Sta-
dionbetreiber sowie Zuschauer selbst fordern immer mehr Sicherheit, Komfort,
Langlebigkeit und dazu ein optisch ansprechendes Erscheinungsbild. Neben den
ZuschauertribUnen und Logen gibt es zahlreiche offentliche und nicht offentliche
Bereiche, in denen die richtige Bodenbeschichtung von enormer Bedeutung ist.
Hierzu zahlen zum Beispiel Kabinen, Behandlungsraume, Sanitarbereiche sowie
der gesamte Bewirtungsbereich.




Beschichtungen im Bereich Schwerindustrie und Maschinenbau

Zugeschnittene Beschichtungssysteme fur die Schwerindustrie

In Produktionsbereichen, speziell in der Schwerindustrie und im Maschinen-
bau, sind Industrieboden extrem stark belastet. Beschichtungen mussen me-
chanisch hochbelastbar sein, stofi- und abriebfest. Hinzu kommt eine thermi-
sche und chemische Belastbarkeit, je nach Erzeugnissen. Um diesen hohen
Anspriichen gerecht werden zu konnen, bietet ROMEX® ein Beschichtungssys-
tem, das auf die individuellen Anforderungen des jeweiligen Produktionsbe-
triebs angepasst werden kann. Dazu kommen Martelsysteme zum Untergief3en
und Verankern von Maschinen und Anlagen sowie zur Verankerung und In-
standsetzung von Konstruktionselementen und Bruckentragwerken. Damit ga-
rantieren wir die beste Losung fur Ihre Produktion.
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Eigenschaften

- Mechanisch hochbelastbar

+ Sehr hohe Abriebfestigkeit

- Chemisch bestandig

- Glatt oder rutschhemmend einstellbar

- Elastifiziert, rissUberbruckend einstellbar
+ Leicht zu reinigen

- Glanzende oder matte Oberflachen

- Als Strukturbeschichtung (Thix, Noppen-/

Orangenhaut) ausfuhrbar

Eigenschaften

+ Mechanisch hochbelastbar
+ Sehr hohe Abriebfestigkeit
- Zahharter Bodenbelag, fahrzeugfest,

staplergeeignet

- Chemisch bestandig

- Glatt oder rutschhemmend einstellbar

- Elastifiziert, rissUberbruckend einstellbar
+ Leicht zu reinigen

- Glanzende oder matte Oberflachen

- Als Strukturbeschichtung (Thix, Noppen-/

Orangenhaut) ausfuhrbar

Bodenbeschichtungen fir Lagerhallen mit Logistik und Distribution
Abriebfeste und mechanisch hochbelastbare Systeme fur die Logistikindustrie

Bodenbeschichtungen in Lager- und Logistikhallen stehen standig unter starks-
ter mechanischer und oftmals auch thermischer Belastung, z.B. durch Stapler-
verkehr, Abscheidungen von Ol und Benzin sowie witterungsbedingte Feuchtig-
keit, wenn Stapler zwischen Halle und Auf3enbereich pendeln. Besonders in der
kalten Jahreszeit werden so Eis, Schnee und vor allem aggressives Salz in La-
gerhallen eingebracht. Unsere Systeme fir die Lagerflachen sind hochbelastbar
und halten samtlichen auftretenden Belastungen stand. Mit den Linierungs- und
Markierungsfarben konnen Sie zusatzlich Lauf-, Fahr- sowie Lagerflachen kenn-
zeichnen und sorgen so fur die natige Sicherheit und Ordnung im Lager.
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Bodenbeschichtungen fir Privat- und Gewerbeflachen
Hochwertige Boden- und Wandversiegelung, die auch im Airless-Spritzverfahren applizierbar ist

Eigenschaften

+ Zur Anwendung im Innen- und Auflenbereich
+ FUr erdberuhrte Flachen geeignet
- Erfdllt Brandklasse B1
(Bfl-s1 schwer entflammbar)
+ Grundierung- und Versiegelung in einem
+ Wasserverdunnbar
- Losemittelfrei
- Umweltgerecht

+ Chemisch bestandig
- Leicht strukturierte Oberflache

Airless-Spritzverfahren

- Dampfdiffusionsoffen/wasserdampfdurchlassig

+ Auch im Airless-Spritzverfahren applizierbar

Um die jahrelange positive Erfahrung mit Spitzenprodukten aus der
Industrie auch fur die private Anwendung zugangig zu machen, hat
ROMEX® zwei seiner Beschichtungen adaptiert. Dank der Anpassung
an die Bedurfnisse von Privatanwendern und Handwerkern konnten
so eine Uberaus anwendungsfreundliche, universell einsetzbare Ver-
siegelung und eine hochwertige Beschichtung formuliert werden. Die-
se Produkte sind Uber den Fachhandel erhaltlich.

Hochwertige Boden- und Wandversiegelung
Extrem strapazierfahig

Einfache Anwendung

Moderne Losung fur Garagen, Kellerraume,
Industrie- und Werkhallen u. v. a. m.

FUr den Innen- und Aufienbereich

Optisch ansprechendes, einfach anzuwendendes Beschichtungssys-
tem fUr Garagen, Keller und Hobbyraume. Das 2-Komponenten-Multi-
siegel ist eine extrem strapazierfahige Versiegelung fur Garagen, Kel-
lerraume, Lager sowie Industriehallen im Innen- und Aufienbereich.
Es lassen sich anwendungsfreundlich Boden-, Wand- und Deckenfla-
chen versiegeln.

Vorher:

Nachher: 15 m? Standardgarage

ROMPOX® 1009 eignet sich hervorragend fur die Versiegelung ze-
mentgebundener Untergrinde - auch mit ruckwartiger Durchfeuch-
tung. Aufgrund seiner guten Wasserdampfdurchlassigkeit ist die
Versiegelung auch fur Magnesit- und Anhydritestriche mit leichter
mechanischer Belastung geeignet, ebenso wie fur die Behandlung von
Hartgussasphalt in Innenraumen.

ROMPOX® 1009 kann durch eine Zugabe von 10 % Wasser auch im Air-
less-Spritzverfahren fur grofiflachiges, schnelles Arbeiten appliziert
werden.

Eine Zwischenreinigung des Gerates ist vor Stillstandzeiten notwen-
dig. Die Reinigung erfolgt durch einen Spritzvorgang mit Wasser, bis
kein Material mehr im System verblieben ist. Die Tagesendreinigung
wird mit Wasser plus 10 % Losemittel (vorzugsweise Ethanol) vorge-
nommen.

ROMEX® bietet das Produkt ROMPOX® 1009 in zwei Standardfarben
an. Fur die Grofiflachen im Industriebereich steht das Produkt ROM-
POX® 1009 als Versiegelung und ROMPOX® 1010 als Dickbeschichtung
im Grofigebinde und in breiter Farbvielfalt zur Verfigung.

Vorher:
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Malfigeschneiderte Systeme

ROMEX®-Systemlosungen

Als Objektspezialist mit jahrzehntelanger Erfahrung im Projektge-
schaft erwarten Sie bei ROMEX® geprifte sowie zertifizierte Syste-
me auf hochstem Niveau. Fur die bestmogliche Realisierung lhrer
Baumafinahme bieten wir mafigeschneiderte Systemlosungen und
begleiten Ihr Projekt bis zur Endabnahme. Fur die Qualitat unserer
Systeme sorgen eigens entwickelte Qualitats-Standards, die weit
Uber die allgemeingultigen Normen hinausgehen

Unsere langlebigen 2-Komponenten-Epoxidharz-Grundierungen bie-
ten den optimalen Schutzfur beinahe jede Flache. Ganz gleich, ob auf
Stahl, Beton, Anhydrit- und Magnesitestriche oder Asphalt/Bitumen:
Die Grundierungen von ROMEX® sind optimal auf den jeweiligen Un-
tergrund abgestimmt. Unsere hochwertigen Bodenbeschichtungen
zeichnen sich durch ihre hohe Belastbarkeit, ihre Rutschhemmung
und Chemikalienbestandigkeit aus. Neben gepruften Systemen wie
unserer OS 8-Beschichtung fur Parkhauser und Tiefgaragen zahlt
ROMEX® zu den flhrenden Anbietern von ESD-Beschichtungen.
Abgerundet werden die Beschichtungssysteme von ROMEX® durch
unsere Boden- und Wand-Versiegelungen. Unsere EP- und PU-Ver-
siegelungen bieten optimalen Schutz fur beinahe jede Flache. Wir
lassen keine Wunsche offen und bieten unseren Kunden glanzen-
de Versiegelungen mit Spiegeleffekt wie auch matte Oberflachen.
Rau oder glatt, farbig oder transparent, unifarben oder dekorativ.
ROMEX® bietet fir jede Anforderung die passende Ldsung.



ROMEX® Standardsystem

Hochwertige, losemittelfreie sowie pigmentierte Verlaufsbeschichtung auf Basis von Epoxidharz

ROMPOX® 1005 Beschichtung
Verbrauch bei 1,2 mm Schichtdicke ca. 1,8 kg/m? (Mindestverbrauch)
Verbrauch bei 2,0 mm Schichtdicke ca. 2,8 kg/m?
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Anwendungsgebiete

ROMPOX® 1005 ist eine fertig formulierte, pigmentierte, selbstverlaufende,
zahharte Bodenbeschichtung fur zementgebundene und metallische Unter-
grunde in chemisch und mechanisch belasteten Bereichen. Vor allem eignet es
sich fur die Produktion von hochwertigen Industriegutern, z.B. in der Elektro-
nikindustrie, der Pharmaindustrie, der Automotivindustrie, dem Maschinenbau
und in Atomkraftwerken.

Anforderungen an den Untergrund vor der Verarbeitung

> Der Untergrund muss tragfahig, eben, trocken, ol-, fett-, trennmittel- und
staubfrei sein.

> Lose Teile und sonstige Verschmutzungen mussen entfernt werden.

> In der Regel ist der jeweilige Untergrund durch Kugelstrahlen
vorzubereiten.

> In Einzelfallen kann Frasen oder Schleifen notwendig werden.

> Die Haftzugsfestigkeit des Untergrundes muss > 1,5 N/mm? betragen.

> Vor der Beschichtung/Versiegelung muss der Untergrund mit einer
Grundierung oder Kratzspachtelung egalisiert sein, um eine auflerst
ebene Flache zu erhalten.

> FUr zementose Untergrunde
mit einer Restfeuchte < 4 CM-%: ROMPOX® 1505
D> Bei erhohter Restfeuchte < 6 CM-%: ROMPOX® 1506
D> Fir hohere Restfeuchte > 6 CM-%:  ROMPOX® 1504
> Bei stark saugenden Untergrinden muss zweimal grundiert werden!
> Esistin jedem Fall notwendig, dass nach dem Grundieren alle Poren des

Untergrundes geschlossen sind.
> Metallische Untergrinde sind nach SA 2 % gem. ISO Norm 8501-1
vorzubehandeln und mit ROMPOX® 1101 zu grundieren.

Aufgrund der Vielzahl moglicher Untergrunde, insbesondere bei Altbeschich-
tungen, empfehlen wir in jedem Fall, eine Probebeschichtung zu erstellen, um
Unwagbarkeiten auszuschliefien

Nivellierung/Kratzspachtelung bei Bedarf
ROMPOX® 1505 EP-Grundierung + ROMEX® FG10 Fullstoff
Verbrauch nach Bedarf

ROMPOX® 1505 EP-Grundierung
Verbrauch ca. 0,3 kg/m?
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Bitte beachten:
Empfohlen wird ein Mindestverbrauch an ROMPOX® 1005 (Harz-
und Hartermischung) von 1,8 kg/m? = ca. 1,2 mm Schichtdicke!

Bei Untergrund- und Materialtemperaturen unter +15 °C oder bei
Unterschreitung des Taupunktabstandes konnen Verlaufs- und
Oberflachenstorungen sowie Haftungsprobleme innerhalb des Be-
schichtungssystems auftreten!

Kleinere Flachen an metallischen Untergrinden konnen mit ROM-
POX® 1101 grundiert und ROMPOX® 1005 beschichtet werden, wenn
diese Flachen schwingungsfrei und keinen grofien und schnellen
Temperaturschwankungen ausgesetzt sind.

Eigenschaften

- Hochglanzend

- Dekontaminierbar

+ Leicht zu reinigen

- Flussigkeitsdicht

- Zahharter Bodenbelag, staplerfest

- Sehr hohe Abriebfestigkeit

- Losemittelfrei

-+ Gute Chemikalienbestandigkeit

-+ Sehr gute Verlaufs- und Entluftungseigenschaft

ROMEX® Parkhaussystem OS 8

Hochwertige, losemittelfreie sowie pigmentierte Epoxidharzbeschichtung fur abgestreute,
rutschhemmende Belage. Im System gepruft nach Oberflachenschutzklasse 8 (0S 8)

ROMPOX°® 10050S Beschichtung
Verbrauch mind. 0,7 kg/m?
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Quarzsandabstreuung 0,3-0,8 mm
Verbrauch 3,0-4,0 kg/m?

2

ROMPOX°® 15060S EP-Grundierung
Verbrauch mind. 0,5 kg/m?

Systemskizze:
1,5 mm Schichtdicke

(Weitere geprufte Systemaufbauten,
z. B. 2,5 mm, sind mdglich)

Bitte beachten:
Achtung! Bei Ausfiihrung nach Rili-SIB (2001) sind die entsprechen-
den AbP zu beachten, nach DIN V 18026 die Angaben zur Ausfuh-
rung.

Anwendungsgebiete

Gepruftes System fur Parkhauser, Tiefgaragen, Auf- und Abfahrtsrampen,
Stell- und Fahrbahnflachen in Innenbereichen. Prifzeugnis fur OS 8-System
gemaf DIN EN 1504-2 und DIN V 18206 fur den Schutz und die Instandhaltung
von Betontragwerken. Nicht geeignet fiir bewitterte Freiflichen ohne Uber-
dachung.

Anforderungen an den Untergrund vor der Verarbeitung
> Der Untergrund muss tragfahig, eben, trocken, ol-, fett-, trennmittel- und
staubfrei sein.
> Lose Teile und sonstige Verschmutzungen mussen entfernt werden.
> Inder Regel ist der jeweilige Untergrund durch Kugelstrahlen vorzu-
bereiten.
> In Einzelfallen kann Frasen oder Schleifen notwendig werden.
> Die Haftzugsfestigkeit des Untergrundes muss > 1,5 N/mm? betragen.
> Vor der Beschichtung/Versiegelung muss der Untergrund mit einer
Grundierung oder Kratzspachtelung egalisiert sein, um eine auflerst
ebene Flache zu erhalten.
FUr zementose Untergrinde
mit einer Restfeuchte < 4 CM-%: ROMPOX® 15060S
Bei erhohter Restfeuchte < 6 CM-%:  ROMPOX® 1506
Fur hohere Restfeuchte > 6 CM-%: ROMPOX® 1504
Bei stark saugenden Untergrinden muss zweimal grundiert werden!
Es ist in jedem Fall notwendig, dass nach dem Grundieren alle Poren des
Untergrundes geschlossen sind.
> Metallische Untergrinde sind nach SA 2 % gem. ISO Norm 8501-1
vorzubehandeln und mit ROMPOX® 1101 zu grundieren.

Eigenschaften

- Rutschhemmend, je nach Absandung hoch bis sehr hoch
+ Sehr hohe Abriebfestigkeit
+ Zahharter Bodenbelag, fahrzeug- und staplerfest

v

+ Fullbar mit feuergetrockneten Quarzsanden
- Losemittelfrei
+ Gute Chemikalienbestandigkeit
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Aufgrund der Vielzahl moglicher Untergrunde, insbesondere bei Altbeschich-
tungen, empfehlen wir in jedem Fall, eine Probebeschichtung zu erstellen, um
Unwagbarkeiten auszuschliefien.



ROMPOX® 1080 Elastiksystem

Elastisches Beschichtungssystem zur Rissuberbruckung, anwendbar insbesondere auch auf Stahlflachen
und Gussasphalt

ROMPOX® 1080 EP-Elastikbeschichtung
Verbrauch bei 1,2 mm Schichtdicke ca. 1,8 kg/m? (Mindestverbrauch)
Verbrauch bei 2,0 mm Schichtdicke ca. 2,8 kg/m?
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Anwendungsgebiete

ROMPOX® 1080 ist eine elastifizierte Bodenbeschichtung mit besonderer Wi-
derstandsfahigkeit bei Schlagbelastung. Das System ist pigmentiert, selbst-
verlaufend, chemikalienbestandig und gut zu reinigen. Oberflachen lassen sich
durch Chipseinstreuung gestalten. Geeignet im Neubau und zur Sanierung
fur zementgebundene Untergrunde, Hartgussasphaltbelage im Innenbereich
sowie Stahlplatten im Innenbereich. Einsatzbereiche sind mechanisch und
chemisch belastete Flachen im Druckwesen, in chemischen Betrieben, Abwas-
seranlagen, Tankstellen und in der Mineraldlindustrie. Daruber hinaus auch
in Bereichen der Luftfahrt- und Automobilindustrie, Paintshops, Reinraumen
und Stadiontribiinen einsetzbar. ROMPOX® 1080 kann als elastisches Versiege-
lungsmaterial fUr abgestreute, rutschfeste Beschichtungen eingesetzt werden.
Rissuberbrickungsfahigkeit gem. DIN EN 1062-7:2004 bis 0,3 mm.

Anforderungen an den Untergrund vor der Verarbeitung

> Der Untergrund muss tragfahig, eben, trocken, ol-, fett-, trennmittel- und
staubfrei sein.

Lose Teile und sonstige Verschmutzungen mussen entfernt werden.

In der Regel ist der jeweilige Untergrund durch Kugelstrahlen vorzubereiten.
In Einzelfallen kann Frasen oder Schleifen notwendig werden.

Die Haftzugsfestigkeit des Untergrundes muss > 1,5 N/mm? betragen.

Die Restfeuchte des Betons muss < 4 CM-% betragen, (Messung mit CM-Gerét).
Vor der Beschichtung/Versiegelung muss der Untergrund mit einer
Grundierung oder Kratzspachtelung egalisiert sein, um eine auflerst
ebene Flache zu erhalten.

Flr zementose Untergrinde

mit einer Restfeuchte < 4 CM-%: ROMPOX® 1505/1505 Flex

Bei erhohter Restfeuchte < 6 CM-%: ROMPOX® 1506

Fir hohere Restfeuchte > 6 CM-%:  ROMPOX® 1504

Bei stark saugenden Untergrinden muss zweimal grundiert werden!
Metallische Untergrinde sind nach SA 2 % gem. ISO Norm 8501-1
vorzubehandeln und mit ROMPOX® 1101 zu grundieren.

VAR VAR VAR VAR VARVS
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Hartgussasphalt im Innenbereich wird mit ROMPOX® 1505 Flex grundiert bzw.
mit ROMPOX® 1080 egalisiert. Hierfiir missen fir einen optimalen Verbund

Nivellierung/Kratzspachtelung bei Bedarf
ROMPOX® 1505 Flex EP-Grundierung /
ROMEX® FG10 Fillstoff, Verbrauch nach Bedarf

(~

ROMPOX°® 1505 Flex EP-Grundierung
Verbrauch ca. 0,3 kg/m?

mindestens 80 % der Zuschlagstoffe an der Hartgussasphal-
toberflache freigelegt werden (durch Schleifen, Kugelstrah-
len etc.).

Aufgrund der Vielzahl moglicher Untergrinde, insbesonde-
re bei Altbeschichtungen, empfehlen wir in jedem Fall, eine
Probebeschichtung zu erstellen, um Unwagbarkeiten auszu-
schlieflen.

Bitte beachten:
Bei Arbeiten in Innenrdumen sollte auf die Abstreuung der Grundi-
erung und Kratzspachtelung verzichtet werden, wenn sichergestellt
ist, dass die weiteren Arbeiten spatestens nach 48 Stunden aus-
gefuhrt werden.

Eigenschaften

+ Hochglanzend
+ Sehr gute Verlaufs- und EntlUftungseigenschaft

- Elastifiziert, rissuberbruckend bis 0,3 mm
bei statischen Rissen (ROMPOX® 1080: 2,8 kg/m?)

- Chemikalienbestandig

- Losemittelfrei

- Vergilbungsarm

+ FUr Gussasphalt geeignet

ROMPOX® 1107 ESD-System

Elektrostatisch ableitendes Beschichtungssystem fur Bereiche mit sensiblen Bauteilen entsprechend

aktuellen ESD-Normen

Optional Ersteinpflege: ROMEX® Pflegeversiegelung antistatisch
Wischpflege Verbrauch 2x ca. 0,025-0,040 |/m?

ROMPOX® 1107 ESD-Beschichtung
Verbrauch ca. 1,5-1,8 kg/m?

Systemskizze:
ROMPOX® 1107 ESD-Beschichtung
2,5 mm Schichtdicke

(weitere Systemaufbauten, z. B. 1,5 mm, sind maglich)

Anwendungsgebiete

ROMPOX® 1107 ESD-Beschichtung ist eine elektrisch ableitleitfahige, mecha-
nisch und chemisch belastbare Verlaufsbeschichtung. Sie wird verwendet in
Fertigungsbereichen der Elektroindustrie, Leiterplattenfertigung, Laboratori-
en, Operationssalen, Computerraumen und der Automotivindustrie, sowie in
anderen Bereichen mit EPA Anforderungen. Sie erfullt die Anforderungen nach
DIN EN 61340-5-1. ROMPOX® 1107 erfillt den Standortlibergangswiderstand
nach VDE 0100-600 (2008) Elektrode 1 (Dreifufielektrode) von >50.000 Ohm,
gemaf der Grenzwertanforderung der VDE 0100-410. ROMPOX® 1107 ESD-Be-
schichtung ist eine pflegeleichte Beschichtung in Kombination mit einer ho-
hen Abriebfestigkeit. Die chemische Bestandigkeit ist gegeben gegen Alkalien,
Salzlosungen und verdunnte Sauren sowie Mineralole.

Anforderungen an den Untergrund vor der Verarbeitung

> Der Untergrund muss tragfahig, eben, trocken, ol-, fett-, trennmittel- und

staubfrei sein.

Lose Teile und sonstige Verschmutzungen mussen entfernt werden.

In der Regel ist der jeweilige Untergrund durch Kugelstrahlen vorzubereiten.

In Einzelfallen kann Frasen oder Schleifen notwendig werden.

Die Haftzugsfestigkeit des Untergrundes muss > 1,5 N/mm? betragen.

Die Restfeuchte des Betons muss < 4 CM-% betragen, (Messung mit CM-Gerét).

Die Betonoberflache muss vor der Beschichtung mit einer Grundierung

oder Kratzspachtelung, z.B. ROMPOX® 1505, egalisiert sein, um eine

duflerst ebene Flache zu erhalten.

> Fur zementdse Untergrinde
mit einer Restfeuchte < 6 CM-%: ROMPOX® 1506

D> Bei hoherer Restfeuchte > 6 CM-%: ROMPOX® 1504

> Bei stark saugenden Untergrunden muss zweimal grundiert werden!

> Esistin jedem Fall notwendig, dass nach dem Grundieren alle Poren des
Untergrundes geschlossen sind.

> Metallische Untergrinde sind nach SA 2 % gem. ISO Norm 8501-1
vorzubehandeln und mit ROMPOX® 1101 zu grundieren.

VAR VAR VAR VAR VARV,

Aufgrund der Vielzahl maoglicher Untergrinde, insbesondere bei Altbeschich-
tungen, empfehlen wir in jedem Fall, eine Probebeschichtung zu erstellen, um
Unwagbarkeiten auszuschliefien.

ROMPOX® 1104 ESD-Leitlack inkL.
Kupferband ROMEX® 1106 Verbrauch ca. 0,15 kg/m?

Kratzspachtelung
ROMPOX® 1505 EP-Grundierung ca. 0,8 kg/m?
ROMEX® FG10 Fillstoff ca. 0,8 kg/m?

7\

v ROMPOX® 1505 EP-Grundierung
Verbrauch ca. 0,3 kg/m?

Bitte beachten:
Zur besseren Entliftung mit der Metallstachelwalze nacharbeiten.
Der Maximalverbrauch an ROMPOX® 1107 ESD-Beschichtung liegt
bei 1,8 kg/m? und darf nicht Uberschritten werden. Leitwert-Mes-
sungen sind ab dem dritten Tag moglich, protokollarische Messun-
gen konnen nach sieben Tagen durchgefuhrt werden. Besteht die
Gefahr rickwartiger Durchfeuchtung des Untergrundes, ist zur Ver-
hinderung von Osmose das ROMPOX® 1506 oder ROMPOX® 1504 mit
mindestens 2x 0,300 kg/m? aufzutragen. Aufgrund der ableitfahigen
Einstellung sind technisch bedingt geringe Abweichungen im Farb-
ton moglich. Hohere Schichtdicken beeinflussen die elektrischen
Eigenschaften, und fuhren zu erhohten Widerstanden. Je nach Be-
dingungen kann sich bei der Hartung ein leichter Oberflachenfilm
ausbilden, der einfach mit Wasser zu reinigen ist. Ab einer relativen
Luftfeuchte von unter 25% kann der Widerstand ansteigen, dieser
senkt sich bei normalem Raumklima wieder ab.

Eigenschaften

+ Elektrisch ableitfahige Verlaufsbeschichtung
fur erhohte Anforderungen an den ESD-Schutz.

+ Erflllt die Anforderungen nach DIN EN 61340-5-1.
Fur ESD-Bereiche und EPA-Zonen (,Mensch-Schuh-Boden”,
Walking Test mit maximaler Aufladung von < 100 Volt).

- Erflllt den Standorttibergangswiderstand nach
VDE 0100-600(2008), Elektrode 1 (Dreifufielektrode)
von <50.000 Ohm, gemaf3 Grenzwertanforderung
nach der VDE 0100-410.

- Ausgewogen mechanisch und chemisch belastbar
+ Homogene, farbige Oberflache

- Losemittelfrei



ROMPOX® Dampfdiffusionsoffene Beschichtung

Dampfdiffusionsoffenes Beschichtungssystem fur samtliche Untergrinde mit ruckwartiger
Durchfeuchtung

ROMPOX°® 1009 Versiegelung
Verbrauch ca. 0,3 kg/m?

Anwendungsgebiete

ROMPOX® 1010 wird als wasserdampfdiffusionsfahige Verlaufsbeschichtung
fUr zementgebundene Untergrinde im Innen- und Auflenbereich verwendet.
Hauptanwendungsgebiet ist die Beschichtung von Bodenflachen mit ruckwar-
tiger Durchfeuchtung, z.B. in Lagerhallen, Werkstatten und Garagen sowie als
Spezialanwendung zur Beschichtung fur Magnesit- und Anhydrituntergrinde.

Anforderungen an den Untergrund vor der Verarbeitung
> Der Untergrund muss tragfahig, eben, trocken, ol-, fett-, trennmittel-
und staubfrei sein.
> Lose Teile und sonstige Verschmutzungen mussen entfernt werden.
> In der Regel ist der jeweilige Untergrund durch Kugelstrahlen
vorzubereiten und mit einer Grundierung zu versehen.
Falls erforderlich: Untergrund vorbehandeln durch Frasen oder Schleifen.
> Feuchte Flachen konnen bearbeitet werden, durfen jedoch kein
stehendes Wasser aufweisen.
> Bitte beachten: Magnesit- und Anhydriduntergrinde konnen
ab einem Restfeuchtegehalt von (unbeheizt) 0,5 CM-%,
(beheizt) 0,3 CM-% versiegelt werden.
> Bei stark saugenden Untergrunden sowie Anhydrit muss mit
ROMPOX® 1009 2 x 0,3 kg/m? und Magnesit mit ROMPOX® 1009
2 x 0,3 kg/m? grundiert werden.
> Esistin jedem Fall notwendig, dass nach dem Grundieren alle Poren
des Untergrundes geschlossen sind.
> Fur Rautiefen > 0,5 mm ist eine Kratzspachtelung notwendig.

v

Aufgrund der Vielzahl moglicher Untergrinde - insbesondere bei Altbeschich-
tungen- empfehlen wir in jedem Fall, eine Probebeschichtung zu erstellen, um
Unwagbarkeiten auszuschliefien.

ROMPOX® 1010 Beschichtung

Verbrauch ca. 3,5 kg/m?

3) Nivellierung/Kratzspachtelung bei Bedarf
ROMPOX® 1010
Verbrauch nach Bedarf

ROMPOX® 1008 Grundierung
Verbrauch ca. 0,3 kg/m?

Bitte beachten:

Der Mindestverbrauch an ROMPOX® 1010 liegt bei 3,5 kg/mz!
Unzureichende Beluftung kann zur Verlangerung der Wartezeit fur
nachfolgende Arbeiten und Durchhartung der Beschichtung sowie
zu Glanzgradunterschieden oder Weififleckenbildung flhren. Die
beschichteten Raume sind sehr gut zu beldften, um eine optimale
Diffusion der Wasserteilchen aus der frischen Beschichtung zu er-
maoglichen!

Eigenschaften

- Absolut frost- und tausalzbestandig (nach Durchhartung)
- Dampfdiffusionsfahig

+ Mechanisch hochbelastbar

- Chemisch bestandig

- Dickschichtig als Verlaufsbeschichtung

+ Fudr erdberthrte Flachen

*+ Rutschhemmend einstellbar

- In vielen Standard- und hellen Farbtonen lieferbar,
auf Anfrage in Sonderfarben

ROMPOX® Strukturbeschichtung

Strukturbeschichtungssystem mit vordefinierter Rutschhemmestufe bei guter Reinigungsfahigkeit fur

Produktions- und Lagerbereiche in der Industrie

ROMPOX® 1070 Thix Strukturbeschichtung
Verbrauch mind. 0,75 kg/m? (Mindestverbrauch)
ROMEX® 3215 Korund, Verbrauch mind. 0,045 kg/m?

4)

Anwendungsbeispiel als Strukturbeschichtung
auf zementgebundenem Untergrund

Anwendungsgebiete

ROMPOX® 1070 Thix ist eine leicht stukturierte [Gsemittelfreie, zahharte Deck-
beschichtung mit hoher Abriebfestigkeit. Durch einmischen von Aluminiumo-
xid (Korund), feuergetrocknetem Quartzsand, etc. ldsst sich eine vordefinierte
Rutschhemmstufe bei guter Reinigungsfahigkeit erreichen. ROMPOX® 1070
Thix wird unter anderem eingesetzt als strukturierte Rollbeschichtung in Pro-
duktions- und Lagerbereichen der Automotiveindustrie, in der Elektro- und
Pharmaindustrie, dem Maschinenbau und in Werkhallen.

Anforderungen an den Untergrund vor der Verarbeitung
> Der Untergrund muss tragfahig, eben, trocken, ol-, fett-, trennmittel-
und staubfrei sein.
Lose Teile und sonstige Verschmutzungen mussen entfernt werden.
In der Regel ist der jeweilige Untergrund durch Kugelstrahlen vorzubereiten.
In Einzelfallen kann Frasen oder Schleifen notwendig werden.
Die Haftzugsfestigkeit des Untergrundes muss > 1,5 N/mm? betragen.
Die Restfeuchte des Betons muss < 4 CM-% betragen (Messung mit CM-Gerat).
Fur zementose Untergrinde mit einer Restfeuchte < 6 CM-%:
ROMPOX® 1506
D> Fur hohere Restfeuchte > 6 CM-%: ROMPOX® 1504 (als Feuchtigkeitssperre).
Bei stark saugenden Untergrinden muss zweimal grundiert werden!
> Esistin jedem Fall notwendig, dass nach dem Grundieren alle Poren
des Untergrundes geschlossen sind.
> Metallische Untergrunde sind nach SA 2 %2 gem. ISO Norm 8501-1
vorzubehandeln und mit ROMPOX® 1101 zu grundieren.

AVAR VAR VAR VAR VARV
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ROMPOX® 1005 Beschichtung
Verbrauch ca. 1,8 kg/m? (Mindestverbrauch)

Nivellierung/Kratzspachtelung bei Bedarf
ROMPOX°® 1505 EP-Grundierung + ROMEX® FG10
Fullstoff, Verbrauch nach Bedarf

ROMPOX® 1505 EP-Grundierung
Verbrauch ca. 0,3 kg/m?

Bitte beachten:
Bei Arbeiten in Innenrdaumen kann auf die Abstreuung der
Grundierung oder Kratzspachtelung verzichtet werden, wenn
sichergestellt ist, dass die weiteren Arbeiten spatestens nach
48 Stunden ausgeflihrt werden. Die technischen Datenblatter der
ROMEX®-Beschichtungen und Versiegelungen sind zu beachten.

Eigenschaften

+ Leicht zu reinigen

- Elastifiziert einstellbar
(ROMPOX® 1505 Flex / ROMPOX® 1080 Thix)

+ Zahharter Bodenbelag, fahrzeug- und staplerfest
+ Sehr hohe Abriebfestigkeit

+ Rutschhemmend

+ Gute Chemikalienbestandigkeit

+ Losemittelfrei
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Technische Informationen

Untergrundvorbereitung

1. Vorbemerkungen

Reaktionsharze zur Herstellung, Vergutung oder Sanierung von In-
dustrieboden zu verarbeiten, erfordert genaue Kenntnisse der Anfor-
derungen, die an den jeweiligen Untergrund gestellt werden mussen,
gewissenhafte Prufung des Untergrunds und sorgfaltige Durchfuh-
rung der im Einzelfall erforderlichen Vorbereitungsarbeiten. ROMEX®
als Materialhersteller arbeitet nur mit zertifizierten Partnern zusam-
men, die in der Verarbeitung von reaktiven Kunstharzbeschichtungen
mit ROMEX®-Material geschult sind. Der ROMEX®-Partner Gbernimmt
den Auftrag, und gemeinsam geben wir lhnen die Gewahrleistung fur
die fertige Beschichtung. ROMEX® als Hersteller bietet nicht direkt an
und Ubernimmt keine Werkvertrage.

2. Geltungsbereich

Es gelten die Hinweise und Anforderungen der DIN 18560 (Estriche
im Bauwesen), ATV DIN 18353 ,Estricharbeiten” beziehungsweise
der ATV DIN 18365 ,Bodenbelagsarbeiten”. Die hier geltenden Anfor-
derungen sind auf Industriefuflbdden sinngemafl zu Ubertragen. Die
Begriffe und Vorschriften der DIN 55945 ,Anstrichstoffe und ahnliche
Beschichtungsstoffe” kdnnen auf Industriebdden keine Anwendung
finden, weil sie sich in erster Linie auf anstrichtechnische Gesichts-
punkte beziehen und die Beanspruchungen, denen Industrieboden
standhalten missen, nicht berucksichtigen.

3. Priifung und Vorbereitung des Untergrundes
Die Haltbarkeit und die Widerstandsfahigkeit von Industrie-
boden, die aus oder mit Reaktionsharz hergestellt wurden, werden

Untergrund vor der Beschichtung

wesentlich von der Festigkeit und Gute des jeweiligen Untergrundes
bestimmt. Dieser muss deshalb in jedem Fall auf seine Eignung fur
den nachfolgenden Schichtaufbau gepruft sowie nétigenfalls ausrei-
chend vorbereitet und vorbehandelt werden.

Die Notwendigkeit zur Priifung des Untergrunds
erstreckt sich insbesondere auf:

- Feuchtigkeitsmessung bzw. Trockenheit des Betons
- Gefahr aufsteigender Feuchte (Osmose)

- Ebenheit nach DIN 18202

- Unrichtige Hohenlage

- Druckfestigkeit der Bodenplatte

- Oberflachenfestigkeit (Mindesthaftzugfestigkeit)

- Weiche und ablosbare Bestandteile

- Chemische Verschmutzungen

- Saugfahigkeit

- Rauigkeit

- Risse

- Fugen

- Raumklima (Temperatur und Luftfeuchtigkeit)

- Untergrundtemperatur wegen Taupunktgefahr

- Hohlstellen

- Vertraglichkeit zwischen Reaktionsharz und Untergrund

Gegebenenfalls mussen je nach Ergebnis zusatzliche Mafinahmen er-
griffen werden.

4. Anforderungen an den Untergrund
vor dem Beschichten

Der Untergrund muss tragfahig, eben, trocken, ol-, fett-, trennmittel-
und staubfrei sein. Lose Teile und sonstige Verschmutzungen mus-
sen entfernt werden. In der Regel ist der jeweilige Untergrund durch
Kugelstrahlen vorzubereiten und mit einer Grundierung zu versehen.
In Einzelfallen kann Frasen oder Schleifen notwendig werden. Die
Haftzugsfestigkeit des Untergrundes muss > 1,5 N/mm? betragen um
eine gute Haftung mit der Standardgrundierung ROMPOX® 1505 zu
gewahrleisten.

Wird die Mindesthaftzugsfestigkeit nicht erreicht, ist der schadhafte
Betonuntergrund durch Schleifen, Frasen oder Kugelstrahlen bis auf
den gesunden Kernbeton zu entfernen. Die Restfeuchte des Betons
muss < 4 CM-% betragen, bei anhydritgebundenen Untergrinden <
0,5 CM-%, beheizt < 0,3 CM-% (CM-Gerat). Fir zementdse Untergriinde
mit erhohter Restfeuchte < 6 CM-% muss ROMPOX® 1506, fir hohe-
re Restfeuchte > 6 CM-% das ROMPOX® 1504 verwendet werden. Bei
stark saugenden Untergrunden muss zweimal grundiert werden! Es
ist in jedem Fall notwendig, dass nach dem Grundieren alle Poren des
Untergrundes geschlossen sind.

Metallische Untergrunde sind nach SA 2 % gem. ISO Norm 8501-1
vorzubehandeln und mit ROMPOX® 1101 zu grundieren. Aufgrund der
Vielzahl moglicher Untergrinde - insbesondere bei Altbeschichtun-
gen - empfehlen wir in jedem Fall die Erstellung einer Probebeschich-
tung, um Unwagbarkeiten auszuschlieflen.

Fur alle Epoxidharz-Arbeiten werden mindestens 15 °C und maximal
70 % Luftfeuchtigkeit nach den ROMEX®-Standards bendtigt.

Der Boden kann dann wie folgt verwendet werden:

- Fufigangerverkehr nach 2 Tagen
- Mittelschwerer Verkehr nach 5 Tagen und
- Volle Tragfahigkeit nach 7 Tagen

Die Leistungen werden gemaf den Standards der ROMEX®-Checkliste
fur Beton- und Epoxid-Fufiboden erbracht. Eventuelle Dehnungsfu-
gen werden nach den statischen Berechnungen ausgefuhrt. Risse, die
durch die physikalischen Eigenschaften des Betons oder Stahls ver-
ursacht werden, sowie solche, die durch Ausbruche oder Hohlraume
entstehen, sind kein Hinweis auf fehlerhafte Arbeit.

Tabelle 3 - Grenzwerte fiir Ebenheitsabweichungen nach DIN 18202:2005-10

Stichmafie als Grenzwerte in mm bei
Bezug Messpunktabstanden in m bis
0,1 12) 43) ‘|Oa.] 153.] b)
1 Nicht flachenfertige Oberseiten von Decken, Unterbeton und Unterboden 10 15 20 25 30
Nicht flachenfertige Oberseiten von Decken, Unterbeton und Unterboden mit besonderen An-
2 forderungen, z. B. zur Aufnahme von schwimmenden Estrichen, Industriebdden, Fliesen- und 5 8 12 15 20
Plattenbelagen, Verbundestrichen
3 Flachenfertige Boden, z. B. Estriche als Nutzestriche, Estriche zur Aufnahme 5 4 10 12 15
von Bodenbeldgen, Fliesenbeldge, gespachtelte und geklebte Belage
4 Wie Zeile 3, jedoch mit erhchten Anforderungen 1 3 9 12 15
5 Nicht flachenfertige Wande und Unterseiten von Rohdecken 5 10 15 25 30
5 Flachenfertige Wande und Unterseiten von Decken, z. B. geputzte Wande, 3 5 10 20 25
Wandbekleidungen, untergehangte Decken
7 Wie Zeile 6, jedoch mit erhohten Anforderungen 2 3 8 15 20
a.) Zwischenwerte sind den Bildern 4 und 5 zu entnehmen und auf ganze mm zu runden.
b.) Die Grenzwerte fiir Ebenheitsabweichungen der Spalte 6 gelten auch fir Messpunktabstande Gber 15 mm.

Feuchtigkeitsmessung (elektronisches System Kraft)

Messung Oberflachentemperatur

Haftzugprifung
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Technische Informationen

Rutschsicherheit

Konzeption, Beratung, Service aus einer Hand

ACHTUNE!
ﬂmchg'yr"afr'

|

Uber 1 Mio. Unfalle ereignen sich in Deutschland jahrlich durch Stiirze auf nicht rutschsicheren Bden! ROMEX® bietet ihnen eine Full-Ser-
vice-Konzeption und qualitativ hochwertige Systeme, die alle Anforderungen an eine rutschsichere Industriebodenbeschichtung erfullen.

Normierte Messverfahren

Schiefe Ebene nach DIN 51 130

In Deutschland wird zur Bestimmung der Rutschhemmung aus-
schlieflich die Baumusterprifung nach BGR 181 entsprechend der
DIN 51 130 ,Prufung von Bodenbelagen - Bestimmung der rutsch-
hemmenden Eigenschaft - Arbeitsraume und Arbeitsbereiche mit
erhohter Rutschgefahr - Begehungsverfahren - Schiefe Ebene” an-
gewendet.

Das Prufverfahren nach DIN 51 130 dient als Eignungsprufung zur Er-
mittlung und Klassifizierung der rutschhemmenden Eigenschaft von
Industriebodenbelagen. Die DIN regelt den Einsatz rutschhemmender
Bodenbelage.

Der zu prifende Bodenbelag wird auf einer Kippvorrichtung montiert
und mit Motorendl eingestrichen. Anschlieend ,begeht” eine Testper-
son mit normierten Arbeitsschuhen die schrage Ebene abwarts mit
kleinen Schritten vor und zurick. Dabei wird der Neigungswinkel so
lange verandert und gemessen, bis sich die Testperson unsicher flhlt
oder ausgleitet.

Die Neigungswinkel ergeben dann den sogenannten R-Wert.

Gemaf den Forderungen der Berufsgenossenschaften in der Berufs-
genossenschaftsrichtlinie BGR 181 gilt als Mindestanforderung:

R 9:6°-10° R 10: > 10°-19° R 11:>19°-27°

R 12:> 27°-35° R 13:>35°

Bl [ (Beispiele)

gruppe
Allgemeine Innenbereiche wie Buro- und
Pausenraume, Betriebskantinen, Verkaufsraume,
Packbereiche, Kassenbereiche, Kundenraume,

RO OP-Raume, Krankenzimmer, Flure, Apotheken,

Laborraume, Friseursalons, medizinische Praxen,
Schalterraume sowie Klassenraume, Pausenhallen,
Flure und Eingangsbereiche in Schulen und
Kindergarten

Offentliche Toiletten, Fachrdume fiir Werken
R 10 in Schulen, Garagen und Tiefgaragen
ohne Witterungseinfluss

Ladeneingange, Auflentreppen, Kuchen in Wohnheimen,
Kindertagesstatten und Sanatorien

Krankenhauskudchen und andere Kichen
R12 mit einer Kapazitat > 100 Gedecke taglich, Raume fur
Schlauchpflegeinrichtungen in Feuerwehrhausern

R13 Schlachthofbodenbelage

Benachbarte Arbeitsbereiche missen auch ,benachbarte” Priifgrup-
pen abdecken, d. h., ein Ubergang von z.B. R 12 auf R 11 ware zul3ssig,
von R 12 auf R 10 darf dagegen nicht Ubergegangen werden.

Arbeitsbereiche mit Belastungen durch fettige, pastose oder flussig-
zahe Stoffe mussen einen Verdrangungsraum aufweisen. Nassbelas-
tete Barfufibereiche werden nach DIN 51 097 in ABC-Grad-Klassen
gemessen.

Gleitreibungsmessung nach DIN 51 131

Obwohl die Berufsgenossenschaft Ergebnisse mit den Gleitreibungs-
messgeraten nur bedingt zulasst, mussen alle Belage am Objekt auf
Rutschsicherheit gepruft werden konnen. Wir empfehlen, wie auch
fuhrende Gutachter, die begleitende Messung wahrend und nach der
Ausfuhrung. Bei dieser Prufmethode messen bewegliche Gerate mit
unterschiedlichen Gleitern den Gleitwiderstand.

Hiermit ist eine Messung vor Ort moglich. Die Messungen sind
zugelassen fur Bodenbeldage nach den Anforderungen R 9 und
Barfufibereiche bis Klasse B mit einem Verdrangungsraum unter
4 cm?/100 cm? (400 ml/m3).

Geman BGR/GUV-R 181 fir R 9 und Klasse B gelten folgende Einstu-
fungen fur den Gleitreibungskoeffizienten:

bis 0,30: nicht ausreichend rutschhemmend
von 0,30-0,44: rutschhemmend
ab 0,45: uneingeschrankt betriebstauglich

Aufgrund fehlender Vergleichbarkeit von Gleitreibungskoeffizien-
ten mit R-Klassen haben wir eigene Messwerte ermittelt. Mit diesen
Messwerten konnen wir fur die Klassen R 10 bis R 13 Werte bestim-
men, die eine praktikable Prufung der Rutschsicherheit als Orientie-
rung fur Verarbeiter und Nutzer bietet. Am fertigen Boden lasst sich
der vorgegebene Wert von R 10 bis R 13 (schiefe Ebene) nicht nach-
messen. Gutachter bedienen sich, um Vergleichswerte zu erhalten,
des Gleitreibungsmessverfahrens.

ROMEX® hat Vergleichsmessungen an 12 verschiedenen rauen Bo-
denbeschichtungen durchgefuhrt und kann daher eine Vergleichbar-
keit der Klassifizierung am fertigen Objekt herstellen. Entnehmen Sie
alle Mess- und Prifwerte dem Forschungsbericht ,Rutschsicherheit”
der ROMEX®-Produktionsgesellschaft. Fordern Sie diesen bei uns an
oder nutzen Sie den Download auf www.romex.de

Pendel-Test

Der SRT-Pendeltest wird in Europa vorwiegend fur die Bestimmung
der Rutschhemmung im Straflienbau eingesetzt, sowohl fur Fufigan-
ger- als auch befahrene Bereiche.

Das SRT-Gerat verfugt Uber ein geeichtes Pendel, das die Mikrorau-
igkeit misst, sowie einen Ausflussmesser, der die Rauigkeit, somit in-
direkt - aber nicht vergleichbar - die Verdrangungsgruppe ermittelt.
Beide Messwerte fuhren zum SRT-Wert.

SRT-Werte werden gem. EN 1341 (Platten), 1342 (Pflastersteine), 1343
(Bordsteine) fur Natursteine als Bodenbeldge, Treppen und Pflaster in
Auflenbereichen verlangt, aufgrund unsicherer Messergebnisse aber
von den deutschen Berufsgenossenschaften nicht anerkannt.

Gleitreibungsmessung

Unser Service fur lhre Sicherheit.
ROMEX® RUTSCHSICHERHEITSKONZEPT

Wir bieten |hnen die Erarbeitung eines individuellen Sicher-
heitskonzeptes fur Ihre Industriebodenbeschichtung, ange-
passt an Ihre speziellen betrieblichen Anforderungen.

Analyse lhrer Anforderungen

Prifung von Bodensystem und Schuhwerk

unter lhren betrieblichen Bedingungen

Empfehlung der Rutschsicherheitsklasse

und des Schuhwerks

Erstellung von Mustern der rutschsicheren
Bodenbeschichtung sowie Anlegen einer
Musterflache vor Ort

Vorstellung und Uberpriifung des erarbeiteten
Rutschsicherheitskonzeptes mit Ihrer Fachkraft
fur Arbeitssicherheit

Kontrolle durch den Einsatz unserer Gleitreibungs-
messgerate bei Probeflachen, wahrend des
Einbaus und nach Fertigstellung der Beschichtung
Erstellung eines Messprotokolls bei der Endabnahme
Regelmafige Kontrollmessungen, um dauerhafte
Sicherheit zu gewahrleisten
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Technische Informationen

Airless-Spritzverfahren

ROMEX®-Beschichtungen und -Versiegelungen mit dem zeit- und geld-
sparenden Airless-Spritzverfahren fiir Boden, Wand und Decke

Der Faktor Zeit spielt auf vielen Baustellen eine grofie Rolle. Die Ar-
beiten mussen in meist viel zu kurzer Zeit fertiggestellt sein und die
Beschichtungen ein perfektes Erscheinungsbild und optimale Eigen-
schaften aufweisen. Durch die Beschichtung mit dem Airless-Spritz-
verfahren konnen diese Anforderungen nun noch besser erfullt wer-
den.

ROMPOX® 1009 Dampfdiffusionsoffene Versiegelung wird in diesem
Verfahren fur dinne Beschichtungen eingesetzt. Boden, Wande, De-
cken und verwinkelte Raume lassen sich auf diese Weise einfach und
effizient beschichten. ROMPOX® 1009 Dampfdiffusionsoffene Ver-
siegelung ist hervorragend fur zementgebundene Untergrinde mit
ruckwartiger Durchfeuchtung geeignet. Aufgrund der guten Wasser-
dampfdurchlassigkeit ist sie auch fur Magnesit- und Anhydritestriche
geeignet sowie als Versiegelung von Hartgussasphalt in Innenraumen
einsetzbar.

ROMPOX® 1009 Dampfdiffusionsoffene Versiegelung

weist folgende Eigenschaften auf:

- Auf Epoxidharzbasis

+ Dampfdiffusionsoffen

- Zur Anwendung im Innen- und Auf3enbereich

+ Fur Stadiontriblnen geeignet

+ Fur erdberthrte Flachen geeignet

+ Leicht strukturierte Oberflache

- Erfullt Brandklasse B1 (schwer entflammbar)

+ Wasseremulgierbar

+ Rutschhemmung durch Quarzsand oder
Glasperleneinstreuung maglich

- Grofie Farbtonauswahl

Airless-Gerate

Funktion

Beim Airless-Spritzverfahren setzt eine elektrisch, pneumatisch oder mit Benzinmotor be-
triebene Pumpe das Material unter Druck und presst eine definierte Menge an Material mit
bis zu 540 bar durch eine Disenbohrung, die das Material in einen Sprihstrahl zerteilt.

Gerateempfehlungen
Airlessgerdte mit Membrane
Trennung von Materialtransport und Maschinensystem,
daher gute Reinigungsfahigkeit
Airlessgerate mit Kolben
Hohere Leistung, aber auch hoherer Reinigungsaufwand

Kompressorbetriebene Gerate arbeiten im Gegensatz zu elektrisch oder mit Benzin betrie-
benen Geraten ohne zusatzliche Hitzeentwicklung - die Topfzeit kann vollstandig genutzt
werden. Dementsprechend sind kompressorbetriebene Gerate zu bevorzugen. Transportab-
le Gerate konnen mit Material auf einen Wagen gesetzt werden.

Anforderungen

Die Airlessgerate mussen das Material mit einem Druck von ca. 160-200 bar ausgeben
(Drehrad mit Manometer). Die Dise (Edelstahl) sollte einen Durchmesser von > 0,033 mm
(Standard 13er-Dise oder 15er- bis 17er-Dise fur grofiere Flachen) haben. Die Reinigung
erfolgt durch einen Spritzvorgang mit Wasser, bis kein Material mehr im System verblieben
ist. Zur Tagesendreinigung wird ein Losemittel eingesetzt. Eine Zwischenreinigung ist nur bei
Stillstandzeiten notwendig.

Leicht zu reinigende Wendeduse fur alle Airlessgerate

Die Vorteile des Airless-Spritzverfahrens:

Grof3flachiges, schnelles Arbeiten

Einfache Anwendung

Schnelle Trocknung

Enorme Zeitersparnis

Optisch ansprechendes Bild, da keine Rollspuren

Geringer Materialverbrauch

Optimal fur schwer zugangliche oder verwinkelte Bereiche
Geringere Kosten
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Glanzgrade

Priifung gemaf DIN 67530:

,Glanz ist ein Sinneseindruck, der durch die Reflexion von Lichtstrahlen an der
Oberflache einer Beschichtung entsteht und vom menschlichen Auge wahrgenommen wird.”

ROMPOX® 1005 Beschichtung, hochgldnzend

Glanzmessungen werden mit einem Reflektometer durchgeflthrt.
Dessen Prinzip beruht auf der Messung der gerichteten Reflexion.
Dazu wird die Intensitat des reflektierten Lichtes in einem schmalen
Band des Reflexionswinkels gemessen. Die Messergebnisse werden
nicht auf die eingestrahlte Lichtmenge bezogen, sondern auf einen
schwarzen, polierten Glasstandard mit definiertem Brechungsindex.
Fir diesen Standard wird der Messwert 100 Glanzeinheiten (100 GE)
gesetzt. Es kann also durchaus Materialien und Schichten mit Werten
> 100 GE geben z.B. Metall bis 2 000 GE. Zur besseren Differenzierung
der Messwerte misst man je nach Glanz mit unterschiedlichen Mess-
winkeln: Hochglanz 20°, Mittelglanz 60° und Mattglanz 85°. Als Mess-
gerat werden heutzutage ,TriGloss"-Gerate benutzt, die alle 3 Winkel

messen konnen.

Bezeichnung Messwinkel Reflektometerwert
Glanzend 60° > 60
Mittlerer Glanz 60° <60
Mittlerer Glanz 85° > 10
Matt 85° <10
Stumpfmatt 85° <5

ROMPUR® 2508 Mattversiegelung

Taupunkt

gemal ZTV-SIB 90 - Anhang 10

Luft- Taupunkt in °C bei einer relativen Luftfeuchte von ca.
temperatur

in°C 45 % 50 % 55 % 60 % 65 % 70 % 75 % 80 % 85 % 90 % 95 %
2 =770 -6,56 -5,43 -4,40 -3,16 -2,48 -1,77 -0,98 -0,26 0,47 1,20
4 -6,11 -4,88 -3,69 -2,61 -1,79 -0,88 -0,09 0,78 1,62 2,44 3,20
6 -4,49 -3,07 -2,10 -1,05 -0,08 0,85 1,86 2,72 3,62 4,48 5,38
8 -2,69 -1,61 -0,44 0,67 1,80 2,83 3,82 4,77 5,66 6,48 732
10 -1,25 0,02 1,31 2,53 374 4,79 5,82 6,79 7,65 8,45 9,31
12 0,35 1,84 3,19 4,46 5,63 6,74 7,75 8,69 9,60 10,48 11,33
14 2,20 3,76 510 6,40 7,58 8,67 9,70 10,71 11,64 12,55 13,36
15 3,12 4,65 6,07 7,36 8,52 9,63 10,70 11,69 12,62 13,52 14,41
16 4,07 559 6,98 8,29 9,47 10,61 11,68 12,66 13,63 14,58 15,54
17 5,00 6,48 7,62 9,18 10,39 11,48 12,54 13,57 14,50 15,36 16,19
18 5,90 7.43 8,83 10,12 11,33 12,44 13,48 14,56 15,41 16,31 17,25
19 6,80 8,33 9,75 11,09 12,26 13,37 14,49 15,47 16,40 17,37 18,22
20 7,73 9,30 10,72 12,00 13,22 14,40 15,48 16,46 17,44 18,36 19,18
21 8,60 10,22 11,59 12,92 14,21 15,36 16,40 17,44 18,41 19,27 20,19
22 9,51 11,16 12,52 13,89 15,19 16,27 17,41 18,42 19,39 20,28 21,22
23 10,44 12,02 13,48 14,87 16,04 17,29 18,37 19,37 20,37 21,34 22,23
24 11,34 12,93 14,44 15,73 17,06 18,21 19,22 20,33 21,37 22,32 23,18
25 12,20 13,83 15,37 16,69 17,99 19,11 20,24 21,35 22,27 23,30 24,22
26 13,15 14,84 16,26 17,67 18,90 20,09 21,29 22,32 23,32 24,31 25,16
27 14,08 15,68 17,25 18,57 19,83 21,11 22323 23,31 24,32 25,22 26,10
28 14,96 16,61 18,15 19.38 20,86 22,08 23,18 24,28 25,25 26,20 2718
29 15,85 15,58 19.04 20,48 21,83 22,97 24,20 25,23 26,21 2726 28,18
30 16,79 18,44 19.96 21,44 23,71 23,94 2511 26,10 27,21 28,19 29,09
32 18,62 20,28 21,90 23,26 24,65 25,79 27,08 28,24 29,23 30,16 31,17
34 20,42 22,19 23,77 25,19 26,54 27,85 28,94 30,09 31,19 32,13 33,11
36 22,23 24,08 25,50 27,00 28,41 29,65 30,88 31,97 33,05 34,23 35,06
38 23,97 25,74 2744 28,87 30,31 31,62 32,78 33,96 35,01 36,05 37,03
40 25,79 27,66 29,22 30,81 32,16 33,48 34,69 35,86 36,98 38,05 39,11
45 30,09 32,17 33,86 35,38 36,85 38,24 39,54 40,74 41,87 42,97 44,03
50 34,76 36,63 38,46 40,09 41,58 42,99 44,33 45,55 46,75 47,90 48,98
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